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Aluminium plaatmateriaal wordt voor vele doeleinden gebruikt. Het wordt op vele manieren bewerkt en verwerkt. Hierbij kan
eventueel bewerkingsschade ontstaan. Voor de eindmontage ondergaat het materiaal vaak een oppervlaktebehandeling,
zoals (poeder)lakken of anodiseren.

Oppervlakteverschillen

Tintverschillen die mogelijk kunnen ontstaan tussen geanodiseerde plaatelementen welke naast elkaar worden gemonteerd
moeten worden voorkomen. Een verkeerd gekozen basismateriaal voor het anodiseren, kan een tintverschil veroorzaken
evenals de montage van elementen die qua walsrichting van elkaar verschillen. Ook dienen de te anodiseren oppervlakten
om genoemd probleem te voorkomen, schade en krasvrij te zijn.

Beschermfolie

Comhan voorziet daarom als extra toegevoegde waarde haar plaatmateriaal van een beschermfolie, waarop de walsrichting
van het materiaal en de plaatkwaliteit zijn aangegeven. Deze folie laat zich gemakkelijk verwijderen en laat geen lijmresten
na op het aluminium.

U kunt zo eenvoudig zien dat u in een project een kwaliteit plaat verwerkt die geschikt is voor de gekozen methode van
oppervlakte behandeling. Bovendien kunt u te allen tijde zien van welke kwaliteit uw reststukken zijn en hoe de walsrichting
loopt van dit restmateriaal. Dat voorkomt schade en bespaart u dus veel kosten!

Daarom staat bij Comhan de kwaliteit er bovenop.

Aluminium sheet material is used for many purposes. It is treated and handled in numerous ways. Sometimes damage may
occur in the handling. For the final assembly the material often receives a surface treatment, such as (powder) coating or
anodisation.

Surface differences

Differences in shade that may occur between anodised sheet elements that are assembled alongside each other have to be
avoided. Incorrectly choosing a basic material for anodisation may cause a difference in shade, which may also be caused
by assembling elements that have different rolling directions. In order to avoid the above problem the surfaces that are to be
anodised also have to be free from scratches and damage.

Protective film

As an extra service Comhan therefore gives its sheet material a protective film, on which the rolling direction of the material
and the sheet quality are indicated. This film is easy to remove and does not leave any adhesive remnants on the aluminium.

In this way it is easy to see that for your project you are using a quality sheet that is suitable for the chosen method of
surface treatment. What's more, you can always see the quality of your remaining pieces and the rolling direction of this
remaining material. This avoids damage and saves costs!

That is why quality is Comhan’s number one priority.

Alu-Blechmaterial wird fiir viele Zwecke eingesetzt. Es wird auf unterschiedlichste Weise bearbeitet und verarbeitet.
Dabei kann es eventuell zu Bearbeitungsschaden kommen. Vor der Endmontage wird das Material haufig einer
Oberflachenbehandlung, zum Beispiel (Pulver)Lackieren oder Eloxieren, unterzogen.

Oberflichenunterschiede

Farbtonunterschiede, zu denen es mdglicherweise zwischen eloxierten Plattenelementen kommen kann, die nebeneinander
montiert werden, sind zu vermeiden. Ein falsch gewahltes Basismaterial fur das Eloxieren kann einen Farbtonunterschied
ebenso verursachen wie die Montage von Elementen, die sich in ihrer Walzrichtung voneinander unterscheiden. Auch
mussen die zu eloxierenden Flachen, um das genannte Problem zu vermeiden, frei von Schaden und Kratzern sein.

Schutzfolie

Combhan versieht daher sein Plattenmaterial als zuséatzliches Qualitatsmerkmal mit einer Schutzfolie, worauf die Walzrichtung
des Materials und die Plattenqualitat angegeben sind. Diese Folie lasst sich leicht entfernen und hinterlasst auf dem
Aluminium keine Kleberreste.

So konnen Sie einfach erkennen, dass Sie bei einem Projekt eine Plattenqualitét verarbeiten, die fiir die gewahlte Art der

Oberflachenbehandlung geeignet ist. Des Weiteren konnen Sie jederzeit sehen, von welcher Qualitat Ihre Reststlicke sind
und wie die Walzrichtung dieses Restmaterials verlauft. Dies verhindert Schaden und erspart lhnen somit viele Kosten!

Deshalb steht bei Comhan die Qualitit an erster Stelle.




Aluminium platen - Mechanische eigenschappen
Aluminium sheets - Mechanical properties
Aluminium Bleche - Mechanische Eigenschaften

dikte Rm R, 0,2 A5 A10 | Brinell
DIN 1745.1 thickness N/mm?2 N/mm2 | % min | % min ~
Dicke )
min. max.
AI99,5 w7 30255.10 0.35-6,0 65 | 095 >55 40 35 20
W7 .10 6.0-25 65 95 20 35 - 20
F8 07 5.0 - 50 75 | 110 20 20 - 22
F9 24 0.35-6,0 90 | 130 60 9 6 30
G9 .25 35-5,0 90 130 60 13 10 30
F11 26 0.35-10 110 | 150 90 6 4 35
G11 27 0.35-10 10 | 150 ) 9 6 35
F13 .30 0.35-10 130 170 110 4 3 40
G13 31 0.35-10 130 | 170 110 6 4 40
F15 32 0.35-6,0 150 ) 130 3 2 45
AIMn1 W9  3.0515.10 0.35-19 90 | 140 35 24 21 28
F12 24 0.35-10 120 160 90 7 5 40
F14 .26 0.35-10 140 180 120 5 4 45
F17 30 0.35-3,0 165 | 205 145 4 3 50
F19 32 0.35-25 185 - 165 3 2 55
AIMNnCu W10 3.0517.10 0.35-10 100 | 145 35 28 25 30
F13 24 0.35-10 125 165 90 7 5 40
F15 .26 0.35-10 145 185 125 5 4 45
F17 28 0.35-3,0 170 | 210 150 4 3 50
F19 30 0.35-25 190 ) 170 3 2 55
AlMg1 W11 3.3315.10 0.35-10 105 | 140 35 24 21 32
F13 24 0.35-10 125 165 95 8 6 42
G13 .25 0.35-10 125 165 80 10 8 42
F15 26 0.35-10 145 | 185 120 5 4 47
G15 27 0.35-5,0 145 | 185 110 8 6 47
F17 .28 0.35-4.0 165 205 145 4 3 52
G17 29 0.35-4,0 165 | 205 130 6 5 52
F19 30 0.35-3,0 190 - 170 3 2 57
G19 31 0.35-2,0 190 - 160 5 4 57
F21 32 0.35-2,0 210 - 190 3 26 60
AlMg2,5 W17 3.523.10 0.35-10 170 215 60 20 17 50
F21 24 0.35-10 210 | 250 160 10 8 65
G21 25 0.35-10 210 | 250 130 12 10 65
F23 .26 0.35-10 230 270 180 5 4 73
G23 27 0.35-10 230 | 270 150 10 8 73
F25 28 0.35-4,0 250 | 290 210 4 3 80
G25 .29 0.35-4,0 250 290 180 7 6 80
F27 30 0.35-3,0 270 - 240 3 2 85

Op maat en bewerkt: pagina 205 - 206
To size and finished: page 205 - 206

MaRgerecht und bearbeitet: Seite 205 - 206
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Aluminium platen - Mechanische eigenschappen
Aluminium sheets

Mechanical properties
Aluminium Bleche - Mechanische Eigenschaften

dikte R 0,2 A10 Brinell
DIN 1745.1 thickness N/mm2 N/mm2 % min | % min ~
Dicke )
min. max.
AlMg3 W19  3.3535.10 0.35-6,0 190 | 230 80 20 17 50
W19 .10 6.0 - 50 190 230 80 18 - 50
F19 07 25-50 190 : 80 12 - 50
F20 07 10-25 200 . 120 10 - 60
F21 .07 5.0-10 210 - 140 12 - 60
F22 24 0.35-10 220 | 260 165 9 7 65
G22 .25 0.35-10 220 260 130 14 12 65
F24 .26 0.35-10 240 280 190 5 4 73
G24 27 0.35-10 240 | 280 160 10 8 73
F27 28 0.35-4.0 265 | 305 215 4 3 80
G27 .29 0.35-4.0 265 305 190 7 6 80
F29 30 0.35-3.0 290 - 250 3 2 85
AlMg4,5Mn W28 3.3547.10 0.35-50 275 350 125 17 15 70
F28 0.7 4.0-50 275 . 125 12 - 70
G31 25 2.0 - 40 310 | 380 205 10 - 85
G35 27 1.0-6.0 345 405 270 6 5 100
AlMgSi1 W 3.2315.10 0.35-10 - 150 >85 18 15 35
F21 51 0.35-3.0 205 - 110 16 14 65
F21 51 3.0-20 205 . 110 14 12 65
F28 71 0.35-3.0 275 - 200 14 12 85
F28 71 3.0-60 275 - 200 12 - 85
F32 72 0.35-10 315 . 255 10 8 95
F30 72 0.35 - 20 295 . 245 9 . 95
F30 72 20 -100 295 - 240 8 - 90

Op maat en bewerkt: pagina 205 - 206
To size and finished: page 205 - 206

MaRgerecht und bearbeitet: Seite 205 - 206




Aluminium platen - Chemische samenstelling Aluminium legeringen
Aluminium sheets - Chemical composition Aluminium alloys
Aluminium Bleche - Chemische Zusammensetzung Aluminium legierungen

Chemical composition

DIN 1725.1 % Can Int
Reg.
Al99,5 3.0255 0,25 | 0,40 | 0,05 | 0,05 | 0,05 0,07 | 0,05 18 1050A
AlMn 3.0515 0,50 | 0,70 | 0,10 | 0,90 | 0,30 | 0,10 | 0,20 | 0,10 38 3103
1,50
AIMnCu 3.0517 0,60 | 0,70 | 0,05 | 1,00 0,10 D35 3003
0,20 | 1,50
Almg1 13.315 0,30 | 0,45 | 0,05 | 0,15 | 0,70 | 0,10 | 0,20 B57S| 5005A
1,10
AlMg1 2,63.3523 | 0,25 | 0,40 | 0,10 | 0,10 | 2,2 | 0,15 | 0,10 578 5053
28 |[0,35
AlMg3 3.3535 0,40 | 0,40 | 0,10 | 0,50 | 2,6 | 0,30 | 0,20 | 0,15 548 5754
3,6
AlMg5 3.3555 0,40 | 0,50 | 0,10 | 0,10 | 45 |0,20 | 0,20 | 0,20 56S | 5065A
0,6 5,6
AlMg4Mn 3.3545 0,40 | 0,50 | 0,10 | 0,20 | 3,5 |0,05 | 0,25 | 0,15 E54S| 5085
0,7 |45 |025
AlMg4,5Mn 3.3545 0,40 | 0,40 | 0,10 | 0,40 | 40 |0,05 | 0,25 | 0,15 D54S| 5083
1,0 | 49 [0.25
AlMgSi0,7 3.3210 0,50 | 0,35 | 0,30 | 0,50 | 0,40 | 0,30 | 0,20 | 0,10 6005
0,09 0,7
AlMgSi1 3.2315 0,7 0,50 | 0,10 | 0,40 | 06 |0,25 | 0,20 | 0,10 B15S| 6082
1,3 1,0 1,2
AIMgSiCu 3.3211 0,4 0,7 |0,15 | 0,15 | 0,08 | 0,04 | 0,25 | 0,15 65S 6061
0,8 0,40 1,2 |0,35
AIMgSiPb 3.0615 0,6 0,50 | 0,10 | 0,40 | 0,6 | 0,30 | 0,20 | 0,40 6012
14 1,0 1,2
AICuBiPb 3.1655 0,40 | 0,7 |50 0,30 0,20 | 28S 201
6,0 0,6
AICuMgPb 3.1645 0,8 0,8 |33 0,50 | 0,40 | 0,10 | 0,8 0,20 | 0,8 2007
4,6 1,0 1.8 (15
AlCuMg1 3.1325 0,20 | 0,7 | 3,5 0,40 | 0,40 | 0,10 | 0,25 17S | 2017A
0,8 4,5 1,0 1,0
AlICuMg2 3.1355 0,50 | 0,50 | 3,8 030 |12 |00 | 0,10 | 0,25 | 0,15 | 24S| 2024
4,9 0,9 1,8
AICuSiMn 3.1255 0,50 | 0,7 | 39 0,4 0,20 | 0,10 | 0,25 | 0,15 26S 2014
1,2 5,0 1,2 0,8
AlZn4,5Mg1 3.4335 0,35 | 0,40 | 0,20 | 0,05 | 1,0 | 0,10 | 4,0 D74S| 7020
050 |14 |035 |50
AlZnMgCu0,5 3.4345 0,50 | 0,50 | 0,50 | 0,10 | 2,6 | 0,10 | 4,3 798
1,0 0,40 | 3,7 | 0,30 | 52
AlZnMgCu1,5 3.4365 0,40 | 0,50 | 1,2 0,30 | 2,1 0,18 | 51 0,20 758 7075
2,0 29 |0,28 | 6,1
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